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http://kk-saito.takumido.co.jp/

無人化システム

ＣＡＤ・ＣＡＭシステム

品質システム



１９５７年（昭和３２年）　4月

　　５，０００万円

49名　（男39名、女10名）　　　　2025年 1月現在

創　 　　立

資　本　金

〒969-0402
    福島県岩瀬郡鏡石町諏訪町４１８番地　　　　TEL  0248-62-4155
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　  　　    FAX  0248-62-4157

取引金融機関

本　　　 社

本社工場

〒969-0241 福島県西白河郡矢吹町天開４６６番地            TEL 0248-45-2784
　　敷地 28,232㎡(8,542.2坪)　　建物 2,017㎡（610.4坪）       FAX 0248-45-2786

矢吹工場

  東邦銀行矢吹支店

〒969-0402 福島県岩瀬郡鏡石町諏訪町４１８番地        TEL 0248-62-4155(代)
　敷地 63,287㎡(19,148.9坪)　建物7,853㎡（2,379.7坪)　  FAX 0248-62-4157

主な取引先

本田技研工業株式会社
株式会社都筑製作所
Astemo株式会社
日鉄物産株式会社（いすゞ）
株式会社平井（ＮＴＮ）
アネスト岩田株式会社
　
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（順不同）

従　業　員

代　表　者 代表取締役社長　　松尾　精三



埼玉県浦和市にて発足

本田技研工業株式会社様との取引開始

埼玉県戸田市に戸田工場操業開始

ＮＣ工作機械投入開始

福島県鏡石町に福島成田工場操業

産業用ロボットの導入開始

専用機による無人化ラインスタート

汎用設備による無人化ラインスタート

丸物領域無人化ラインスタート

福島県矢吹町に福島矢吹工場操業

ＩＳＯ９００１認証取得（JQA）

ＩＳＯ１４００１認証取得（JQA）

福島矢吹工場事務棟増築

アネスト岩田株式会社様との取引開始

ＩＳＯ９００１・ＩＳＯ１４００１　２０１５年度版　認証取得　（Ｉｎｔｅｒｔｅｋ）

㈱ミヤタグループへ参画　　代表取締役社長に 松尾 精三　就任

２０００年　　１月

２０００年　１２月

２０１６年   ２月

２００２年　１０月

２００４年　１２月

２００６年　１０月

１９９７年　　４月

１９９９年　　４月

１９８１年　　９月

１９８５年　　２月

１９９０年　　３月

１９５７年  　4月

１９７８年　　１月

１９７７年　　９月

１９７６年　　９月

１９６７年　　４月

㈱日立製作所オートモティブシステムグループ様との取引開始
　　（現、Astemo株式会社）

２０２５年   １月

ユニシアＪＫＣステアリングシステム㈱様との取引開始
　　（現、Astemo株式会社）

２０１８年   ８月



自動車部品 （４輪、２輪、トラック）、汎用部品 のエンジン廻り等の異形、丸物 をはじめ 輸送用機器部品等を無

人化で切削加工を主体として、高品質で競争力ある製品 を 鍛造、鋳造（ＦＣ,ＦＣＤ,アルミ） から一貫受注生産をし

ています。

材質 ＦＣＤ４５０

材質 ＦＣＤ４４０ 材質 ＦＣＤ４５０

材質 ＡＤＣ－１２

材質 ＦＣＤ４５０
材質 ＡＤＣ１２

材質Ｓ４５Ｃ

材質 FCD６００

埼玉県浦和市にて発足

本田技研工業株式会社様との取引開始

埼玉県戸田市に戸田工場操業開始

ＮＣ工作機械投入開始

福島県鏡石町に福島成田工場操業

産業用ロボットの導入開始

専用機による無人化ラインスタート

汎用設備による無人化ラインスタート

丸物領域無人化ラインスタート

福島県矢吹町に福島矢吹工場操業

ＩＳＯ９００１認証取得（JQA）

ＩＳＯ１４００１認証取得（JQA）

福島矢吹工場事務棟増築

アネスト岩田株式会社様との取引開始

ＩＳＯ９００１・ＩＳＯ１４００１　２０１５年度版　認証取得　（Ｉｎｔｅｒｔｅｋ）

㈱ミヤタグループへ参画　　代表取締役社長に 松尾 精三　就任

２０００年　　１月

２０００年　１２月

２０１６年   ２月

２００２年　１０月

２００４年　１２月

２００６年　１０月

１９９７年　　４月

１９９９年　　４月

１９８１年　　９月

１９８５年　　２月

１９９０年　　３月

１９５７年  　4月

１９７８年　　１月

１９７７年　　９月

１９７６年　　９月

１９６７年　　４月

㈱日立製作所オートモティブシステムグループ様との取引開始
　　（現、Astemo株式会社）

２０２５年   １月

ユニシアＪＫＣステアリングシステム㈱様との取引開始
　　（現、Astemo株式会社）

２０１８年   ８月



材質 Ｓ４５Ｃ 材質 ＡＨＳ－２、Ｓ４５Ｃ快削鋼など

材質 ＡＤＣ－１２

材質 ＳＡＣＭ６４５

材質 ＦＣＤ４５０

材質 ＨＳ１－ＶＳ－Ｔ４

材質 ＦＣ２５０
材質 ＡＣ４ＣＨ－Ｔ６



マシニングセンター

ＮＣ旋盤

ロボット

台数

32

1

6

39
　立型マシニング ワシノエンジニアリング㈱ 2

三菱重工業㈱ 1
オークマ㈱ 1
ファナック㈱ 3

7計

三菱重工業㈱

計

＃４０

46合計

＃４０

＃３０

設　備　名 メーカー名

横型マシニング

㈱森精機製作所 ＃４０

＃５０

＃５０

＃４０

台数

16

6

3

2

27

設　備　名 メーカー名

テクノワシノ㈱

大隈豊和機械㈱

㈱森精機製作所

北川工業㈱

合計

ＣＮＣ旋盤

超生産型ＣＮＣ

台数

㈱安川電機 23

1

5
合計 29

タイプ

6Kgタイプ

7Kgタイプ

20Kgタイプ

メーカー名



メタンガス（または水素ガス）と酸素の混合ガスに点火、発生した熱衝撃

波でバリの温度を発火点まで上昇させ燃焼除去をする装置

サーマルデバリングマシン（SurfTran社製） ・・・・・ １台バリ取り装置

サーマルデバリングシステム

その他

主な用途は:部品に出たバリや内部の交差穴等（複雑な形状で加工が困難な箇所）に出たバ

リを瞬時に除去致します。

　　設　備　名 台数

自動シャワー洗浄機 3
ジェットスルー洗浄機 1
ブローチ盤 3
研削盤 ㈱コンドウ 2
ギャシェーパー 三菱重工業㈱ 1

メーカー名

㈱オージーエー

森合精機㈱

三条機械㈱



汎用設備と当社独自の技術開発で、「１ラインで複数部品」の組み合わせとライン間の

移動もワンタッチで １日２４時間、１ヶ月３０日のフレキシビリティーな生産を無
人化 で切削加工を行っています。

又、無人化ラインの保有数は生産ラインの90％以上が無人加工で生産しています。

ロボットによる無人化切削加工

無人化切削加工システム

２次元・３次元 ＣＡＤ・ＣＡＭシステム

ソフト名

Masterｃａｍ Ｍｉｌｌ３Ｄ

マイクロキャダム社　ＨＥＬＩＸ

マ　シ　ン

Ｗｉｎｄｏｗｓ10



品質優先への取り組み

◎品質は工程で作り込んでいます。

◎「現場・現物・現実」の３現主義を基本に

工程検査・品質改善を全社員が展開しています。

１．お客様に喜ばれる商品の提供

２．世界トップレベルの製品品質の確立

３．QMSを全員参加でＰ．Ｄ．Ｃ．Ａ

４．QMSの有効かつ継続的改善

－ 品質方針－

◆品質 ＩＳＯ９００１ ２０１５年度版を2018年8月認証取得しました。

１．事業活動・製品・サービスによる環境負荷の低減を図ります。

２．関連する環境法規制等を遵守し継続的改善を図ります。

３．緊急時を含め、汚染の予防を図ります。

４．環境パフォーマンスによる地球環境保全に努力します。

５．地域社会との環境調和に努めます。

６．サイトウで働く全従業員及び当社のために働くすべての人への

情報の周知を行い環境意識の向上を図ります。

－ 環境方針－

１．.よりグリーン

２．よりクリーン

３．全員参加でエコロジー

－ 環境宣言 －



■ 製品・切削加工に関するお問合せ

営業部 TEL 0248-62-4156

FAX  0248-62-4157

■ 設備・技術開発に関するお問合せ

技術部 TEL 0248-62-4159

FAX  0248-62-4157

■ 求人に関するお問合せ

総務部 TEL 0248-62-4155

FAX  0248-62-4157

■ メールでのお問合せ

info@kk-saito.co.jp

【本社‣工場】 福島県岩瀬郡鏡石町諏訪町４１８番地 TEL ０２４８－６２－４１５５

【矢吹 工場】 福島県西白河郡矢吹町天開４６６番地 TEL ０２４８－４５－２７８４

●東北自動車道 下り方面：矢吹インター下車～２０分

上り方面：須賀川インター下車～２０分

鏡石スマートIC下車～１５分

●JR東北新幹線 新白河駅→東北本線（下り）～鏡石駅 タクシー１０分

郡山駅→東北本線（上り）～鏡石駅

矢吹工場

本社・工

場

鏡石スマートＩＣ


